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4 Flute round nose cutter 3DMILLING
Quenched and tempered steel/pre hardened steel Heat-Treated Steel Heat-Treated Steel
el NAK80/718H/FDAC SKD61/12343ESR i SKD11/SKH-9/SKH51/ASSAB88
(35~45HRC) (45~55HRC) T (55~65HRC)
T (s A O I ) | (Ae) s)  ® ! Bn) | (e IS A 0 O ) N )
Roztonspsed|  feed  Depth of Cut|Width of Cut |Rotaionspeed.  feed | Depth of Cut|Width of Cut |Rotaionspeed|  feed | Depth of Cut Width of Cut
e | mm/min mm | mm min mm/min | mm | mm min | mm/min | mm mm
D1R0.2_[16000~18000| 800~1000 = 002~003 | 0.02~003 |15000~16000 600~800 | 002~0.03 | 002~003 [12000~14000| 500~600 | 0.02~0.03 = 002~0.03
D2R0.2 114000~16000| 1000~1200 ~ 0.03~004 | 003~004 3000~15000 800~1000 | 003~004 | 003~004 110000~12000 600~800 | 0.03~0.04 ~ 003~004
D3R0.2 113000~15000| 1200~1500 = 0.03~005 | 003~005 H0000~11000  1000~1200 | 0.03~005 | 003~005 | 7500~8000 | 800~1000 | 003~005 & 003~0.05
D4R05 110000~12000/ 1500~1800 = 0.05~008 | 005~008 | 7500~8200 ' 1200~1500 | 005~008 | 005~008 | 5500~6000 | 1000~1200 | 005~0.08 o.os~41m:
D6Ro5 | 7800~8200 | 1800~2200 | 0.05~001 | 0.05~001 | 6500~7000 ' 1500~1800 | 0.05~0.10 | 005~0.0 |4500~4800 | 1200~1500 | 0.05~0.08 = 0.05~0.08
DBRO5 | 62006800 | 2200~2500 | 0.05~010 | 0.05~010 | 6000~6500 | 1800~2200 | 005~012 | 005~012 | 3500~4000 | 1500~1800 | 0.05~0.0 | 005~00
D10R05] 5800~6200 | 2500~2800 | 0.05~012 | 005~012 | 5800~6200 | 2200~2800 | 005~05 | 005~015 |3000~3500 | 1800~2200 | 005~00 = 005~0.10
D12R1 | 4200~4500 | 2800~3000 = 0.08~0.15 | 0.08~0.18 | 3800~4200 ' 2500~2800 | 008~0.15 | 0.08~0.15 | 2800~3200 |2200~2500 | 0.05~0.12 ' 005~0.12
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4 Flute round nose cutter Slotting
. Quenchedand tempered steel/pre hardened steel Heat-Treated Steel Heat-Treated Steel
w NAKB80/718H/FDAC SKD61/12343ESR SKD11/SKH-9/SKH51/ASSAB88
(35~45HRC) (45~55HRC) (55~65HRC)
(S) (F) (Ap) (Ae) (s) (F) (Ap) (Ae) (S) (F) (Ap) (Ae)

L}({ge Rotation speed feed Depth of Cut|Width of Cut |Rotation speed feed Depth of Cut|Width of Cut |Rotation speed feed Depth of Cut|Width of Cut

rimin mm/min mm frm ivin mm/min mim mim rimin mm/min mm mm
D1R0.2 |16000~18000| 600~800 0.03~0.05 1 13000~15000| 450~600 0.02~0.03 i 12000~13000 |  300~500 0.02~0.03 1
D2R0.2 |14000--16000| 800~1000 0.05~0.08 2 12000~14000| 600~800 0.03~0.05 - | 10000~12000 |  400~600 0.03~004 3
D3R0.2 |13000~15000| 1200~1500 | 0.08~0.10 i 10000~12000| 800~1000 0.05~0.08 3 7000~7500 | 400~600 0.03~0.05 3
D4R05 |11000~13000| 1500~1700 | 0.10~0.13 4 9000~11000 | 1000~1200 | 0.08~0.10 4 5500~6000 600~800 0.05~0.08 4
D6R0.5 | 9000~11000 | 1800~2000 | 0.13~0.15 8 8000~10000 | 1200~1500 | 0.10~0.12 6 4500~5000 600~800 0.05~0.08 &
D8R0.5 | 8000~10000 | 2000~2200 | 0.15~0.20 8 6500~8000 | 1500~1800 | 0.12~0.15 L) 3000~3500 500~700 0.05~0.10 8
D10R0.5| 6500~8000 | 2200~2400 | 025~0.30 10 5500~6500 | 1800~2000 | 0.15~020 10 2500~3000 | 400~600 0.05~0.10 10
D12R1 4 5000~B000 | 2400~2600 , 0.30~0.40 12 H 4000~5000 | 2000~2200v ;, 0.20~0.30 12 Lm~:ﬂm 600~800 0.08~0.12 | 12
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Deep groove round nose cutter Slotting
Alloy steel tool steel Quenched and tempered steel/pre hardened steel Heat-Treated Steel
W P20/H13/D2 N AK80/718H/FDAC SKD61/12343ESR
(25~35HRC) (35~45HRC) ! (45~55HRC)
(s) (F) (Ap) (Ae) (s) (F) (Ap) (Ae) (s) (F) (Ap) (Ae)
Rotatonspeed | feed |Depth of Cut| Width of Cut |Rotation speed feed Depth of Cut|Width of Cut |Rotation speed feed Depth of Cut |Width of Cut

dmin mm/min mm mm rimin mm/min mm i tirin mm/min il il
D1R024 17000~18000 | 350~450 | 0.03~0.05 1 14000~15000 |  350~450 0.02~0.04 1 11401.!)~15)(l) 300~400 0.02~0.04 1
D1R026 17000~18000 | 300~500 | 0.03~0.05 1 14000~15000 |  300~500 0.02~0.04 1 14000~15000| 260~400 0.02~0.04 1
D1R02:8 17000~18000 | 200~400 | 0.03~0.05 1 14000~15000 |  200~400 0.01~0.03 1 14000~15000| 150~300 0.01~0.03 1
D1R02*10 17000~18000 | 200~400 | 0.02~0.04 1 14000~15000 |  200~400 0.01~0.02 1 14000~15000| 150~300 0.01~0.02 1
D1R02112 17000~18000 | 200~400 | 0.02~0.03 1 14000~15000| 200~400 | 0.008~0.015 1 14000~15000, 150~300 |0.008~0.015 1
D1R02+16 17000~18000 | 200~300 | 0.01~0.03 1 14000~15000| 200~300 | 0.008~0.01 1 14000~15000, 100~260 | 0.008~0.01 1
D1.5R02:8 16000~17000 | 500~600 | 0.04~0.06 15 13000~14000 |  500~600 0.03~0.05 15 13000~14000) 300~500 0.03~0.05 15
D15R026 16000~17000 | 400~600 | 0.04~0.06 15 |13000~14000| 400~600 | 003~005 | 15 _ §13000~14000{ 300~500 0.03~0.05 15
D15R02+10 | 16000~17000 | 300~500 | 0.04~0.06 - 15 8000 ~44000| 300~500 002 ~005 15 I _11)(1) ~14000, 200 ~400 m ~m5 15 1
D15R02112 | 16000~17000 | 300~500 | 0.03~0.05 15 13000~14000 |  300~500 0.02~0.05 15 13000~14000, 200~400 0.02~0.05 15
D15R02+16 | 16000~17000 | 200~400 | 0.02~0.04 15 13000~14000 | 200~400 0.01~0.03 15 13000~14000 150~300 0.01~0.03 15
D15R02+18 | 16000~17000 | 200~400 | 0.02~0.03 15 13000~14000 | 200~400 0.01~0.03 15 13000~14000, 150~300 0.01~0.03 15
D15R0220 | 16000~17000 | 200~300 | 0.01~0.03 15 13000~14000 | 200~300 0.01~0.02 15 13000~14000| 100~260 0.01~0.02 15
D2R02:8 14000~16000 | 500~700 | 0.05~0.07 2 12000~13000 | 500~700 0.03~0.05 2 12000~13000| 400~600 0.03~0.05 2
D2R02410 14000~16000 | 500~700 | 0.04~0.06 2 12000~13000 | 500~700 0.03~0.05 2 12000~13000| 300~500 0.03~0.05 2
D2R02412 14000~16000 | 400~600 | 0.04~0.06 4 12000~13000 | 400~600 0.02~0.04 2z 12000~13000| 300~500 0.02~0.04 z
D2R02+16 14000~16000 | 300~500 | 0.03~0.05 2 12000~13000 |  300~500 0.02~0.04 2 12000~13000 0.02~0.04 2
D2R02+418 14000~16000 | 300~500 | 0.02~0.05 2 12000~13000 | 300~500 0.01~0.03 2 12000~13000 0.01~0.03 2
D2R02:20 14000~16000 | 300~500 | 0.02~0.04 2 12000~13000 | 300~500 0.01~0.03 2 12000~13000 0.01~0.03 2
D3R02+10 11000~13000 | 700~900 | 0.1~0.12 3 10000~12000 | 700~900 0.05~0.08 3 10000~12000 0.05~0.08 )
D3R02+12 11000~13000 | 600~800 | 0.1~0.12 3 10000~12000 | 600~800 0.05~0.08 3 10000~12000 0.05~0.08 a
D3R02+16 11000~13000 | 600~800 | 0.08~0.1 3 10000~12000 | 600~800 0.04~0.06 3 10000~12000 0.04~0.06 -
D3R02:20 11000~13000 | 500~700 | 0.06~0.08 3 10000~12000 | 500~700 0.03~0.05 3 10000~12000 0.03~0.05 a
D3R02:26 11000~13000 | 400~600 | 0.05~007 3 10000~12000 | 400~600 0.03~0.04 3 10000~12000 0.03~0.04 3
D3R02:30 11000~13000 | 300~500 | 0.03~0.05 3 10000~12000 |  300~500 0.02~0.04 3 10000~12000 0.02~0.04 3
D4RO2+16 10000~12000 |800~1000| 0.1~0.12 4 8000~10000 | 800~1000 0.06~0.1 4 8000~10000 0.06~0.1 4
D4R02:20 10000~12000 | 700~900 | 0.08~0.1 4 800p~10000 | 700~800 0.05~0.08 4 8000~10000 0.05~0.08 L]
D4R02:26 10000~12000 | 600~800 | 0.08~0.1 4 8000~10000 | 600~800 0.04~0.06 4 1 8000~10000 0.04~0.06 4





